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図 4 二段階負荷試験の模式図． 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
図 5 予変形を受けたMg合金圧延板における応力― 

ひずみ線図 16) ．(a)予引張材，(b)予圧縮材． 
 
集合組織に戻っている一方で，が大きくなるにつれて圧
延方向に残存するピーク強度が高まっている．これは，

=0°では双晶回復が活発であるのに対して，が大きくな
るにつれて双晶回復の活動度が低下することを示す．以上

の集合組織発展は，解析でも良好に予測できている．この

結果から，予圧縮材で見られる顕著な面内異方性は，負荷

角度差によって双晶回復の活動度が大きく異なることが

原因であると示唆される． 
 

除荷時の非線形挙動 12) 
Mg合金では，図 7に示すように除荷時に顕著な非線形
挙動を示すことが知られている．除荷時の挙動は，板材成

形における主要な不良現象の一つであるスプリングバッ

クに大きな影響を及ぼすことから，近年その適切なモデル

化が求められている．古典的な塑性力学では，塑性変形が

生じた金属材料が除荷を受けると弾性状態に戻り，その時

の応力－ひずみ関係もほぼヤング率の傾きで線形的に推 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
図 6 予圧縮材における二次経路前後の極点図 16)．(a)二次

経路負荷前，(b)=0°で二次経路負荷後，(c)=45°
で二次経路負荷後，(d)=90°で二次経路負荷後． 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
図 7 繰り返し引張－除荷を受けるMg合金圧延板の 

応力－ひずみ線図 12) . 
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移すると考える．したがって古典的な塑性力学の枠組みで

除荷時の非線形挙動をモデル化しようとすると，非線形挙

動が生じることを予め仮定する必要がある．一方，結晶塑

性モデルを用いると，特段の仮定をおくことなく除荷時の

非線形挙動を良好に再現することができる（図 7）．詳細

な結果は省略するが，解析より，除荷時の非線形挙動は次

のようなメカニズムから説明できることが示されている．

引張変形中は柱面すべりの活動が活発なため（図 3(a)），
負荷時の応力レベルは柱面すべりのすべり抵抗によって

支配される．その後巨視的な除荷に転じると，柱面すべり

に比べてすべり抵抗が著しく低い底面すべりにとっては

巨視的な除荷中であっても十分活動しうる程度の分解せ

ん断応力が作用する．その結果，除荷時であっても底面す

べりが活動し，非線形な応力挙動が発現したと考えられる． 
 

鋳造板への適用 30) 
前節までは，全て圧延板を対象としていた．結晶塑性解

析の大きな魅力の一つは，初期結晶方位分布の違いが材料

の応答に及ぼす影響を数値的に予測できる点である．そこ

で本節では，ランダムな結晶方位分布を持つ鋳造板の変形

挙動を結晶塑性解析により予測した事例を紹介する．実験

には，AZ31Mg合金のインゴットから切り出した厚さ 1mm
の板状試験片を用いた． 
解析では，各要素に対してランダムに初期結晶方位を割

り当てた．ところで，2.4 節で述べたパラメータ同定法は

圧延板を想定しており，鋳造板には適用できない．そこで，

次の 2 点を仮定してパラメータを決定した．(a)圧延板で

同定されたパラメータは，鋳造板にも適用可能である，(b)
圧延板と鋳造板での結晶粒径の違いを考慮するため，

CRSS に対して Hall-Petch 則が成り立つと仮定し，文献 31)

で示された Hall-Petch パラメータを用いて CRSS を調整す

る． 
引張および圧縮時の応力－ひずみ曲線を図 8(a)に示す．

なお，引張と圧縮の結果を直接比較するため，両軸ともに

絶対値で示している．圧縮時に比べて引張時の方が応力レ

ベルが高く，鋳造板においても引張ｰ圧縮の非対称性が見

られる．またこの非対称性は，解析でも良好に予測できて

いる．図 8(b)に，引張から圧縮へ，および圧縮から引張へ

の反転負荷時の応力－ひずみ曲線を示す．鋳造板において

もひずみ経路依存性が見られ，圧縮から引張へ反転した場

合は反転後に緩やかな S 字状の加工硬化挙動が見られる

のに対して，引張から圧縮へ反転した場合はそのような傾

向は見られず，ほぼ線形的に推移している．以上のひずみ

経路依存性は解析でも良好に予測できている．解析結果か

ら，引張―圧縮の非対称性やひずみ経路依存性は，鋳造板

においても引張負荷下と圧縮負荷下で双晶活動度が異な

ることが要因であると示唆されている． 
 
４．まとめ

本稿では，筆者らの開発した Mg 合金に対する結晶塑 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
図 8 Mg 合金鋳造板の応力ーひずみ線図 30)．(a)圧縮およ

び引張，(b)反転負荷．実線は実験結果，破線は解析

結果を表す． 
 
性有限要素法解析技術とそれを用いたいくつかの解析事

例を紹介した．結晶粒レベルの微視的変形を適切にモデル

化すれば，多様かつ複雑な巨視的変形挙動を特段の仮定を

設けることなく良好に予測できることを示した．また，微

視的な変形が巨視的な変形に及ぼす影響を直接読み解く

ことができるのも大きな魅力であり，変形メカニズムの理

解にも大いに役立つことを示した．一方，本解析技術を実

用的に用いるためには，パラメータ同定の問題や定量的な

予測精度の向上など，多くの問題が残されており，その解

決が今後の課題である．  
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