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１．開催日 

 2014年 9月 21日(日)～24日(水) 

２．開催場所 

 イタリア パレルモ University of Palermo 

３．国際会議報告 

3.1 会議概要 

 本国際会議は 2年毎にポーランド・クラクフ，日本・

豊橋，イタリア・パレルモのいずれかで開催される塑

性加工に関する国際会議である．第 15回となる今回は

イタリア・パレルモにて，F. Micari教授，L. Fratini

教授（ともに University of Palermo）を実行委員長

として開催された． 

 今回の参加国はイタリア，ポーランド，日本，ドイ

ツを中心に 26カ国に及び，講演件数は約 160件（基調

講演 3件含む）であった．前回（2012年，27カ国，約

360件）と比較して，参加国数はほぼ同数であったが，

講演件数は大幅に減少した．これは塑性加工分野で最

大規模の国際会議（ International Conference on 

Technology of Plasticity (ICTP)）が翌月に控えてい

たことが一因と考えられる．講演はすべて口頭発表で

あり，3日間にわたって，2～4部屋に分かれて行われ

た．塑性加工の多岐にわたる分野の講演発表があった

が，特に材料モデリング，接合，チタン合金およびマ

グネシウム合金の成形に関する発表が多かった．会議

論文集はオンライン雑誌 Key Engineering Materials

として発行され，参加者には冊子体も配布された． 

3.2 発表概要 

 筆者が本国際会議で発表した論文は，「水蒸気雰囲気

下で生成された酸化皮膜を付着させたクロム鋼の熱間

鍛造における摩擦」1)であり，鍛造のセッションにて

口頭発表を行った． 

熱間加工において鋼材の表面に生成される酸化皮膜

（酸化スケール）が塑性加工特性へ及ぼす影響につい

て，多くは調べられておらず，筆者らは既報 2)にてク

ロム鋼表面に生成された酸化皮膜が熱間据込み鍛造に

おいてみかけの摩擦を低減させる効果があることを見

出している．本発表では，水蒸気雰囲気酸化によりク

ロム鋼表面に酸化皮膜を生成させ，熱間据込み鍛造に

おける摩擦低減効果について調べた．まず水蒸気雰囲

気酸化により生成された酸化皮膜の特性を調べ，クロ

ム鋼－酸化皮膜界面に生成される FeCr2O4 層が厚いこ

と，酸化皮膜中に形成される気孔量が多いことを明ら

かにした．次に熱間リング圧縮試験を行い，酸化皮膜

の摩擦特性を調べたところ，水蒸気雰囲気酸化により

生成された酸化皮膜は大気雰囲気酸化により生成され

た酸化皮膜と比較して，摩擦低減効果が大きいことが

分かった．これは厚い FeCr2O4 層によりクロム鋼－酸

化皮膜の密着性が高められたことが主要因であること

を結論づけた．本発表に対して，固体潤滑剤による摩

擦低減効果との比較や酸化皮膜中の気孔の影響等の数

件の質問を受けた． 

その他に共著者として 2件の論文 3),4)を発表したが，

これらの発表は共著者が発表を行ったので，概要の記

述は省略する． 

なお，次回（Metal Forming 2016）は，D. Szeliga

博士および K. Muszka博士（ともに AGH University of 

Science and Technology）を実行委員長として 2016年

9月にポーランド・クラクフにて開催される予定である． 
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