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表 1　 材料定数

図 1　S45Cの温度と変形抵抗との関係
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図 2　 プレスによる試験片寸法形状（接合部）

図 3　 微小接合試験片寸法形状

図 4　微小接合試験片接合部寸法形状
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図 5　荷重負荷後の接合状態（A5052P， S45C）

図 6　荷重負荷後の接合状態（接合部数 1， θ = 90°）
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図 7　 プレス接合実験による接合強度



図 8　 圧延後の接合状態（A1050P， S45C）
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 図 9　圧延接合実験による接合強度
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図 10　軟質材を薄肉化した場合の圧延後接合状態
（A1050P，S45C）

図 11　微小接合試験の接合状態 (A5052P，S45C)

 図 12　極小接合実験による接合強度引張試験結果

図 13　極小接合実験による接合強度引張試験結果



図 14　接合部の断面形状寸法（単位mm）
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図 15　LP ガスバーナー

40mm 60mm
図 16　実験の様子
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図 17　分流接合時の材料流れ (S45C)

図 18　最適化された溝部形状



2mm
図 19　最適化された溝部形状による接合試験結果

図 21　3次元構造体を構成するための 4種類の基本ブ
ロックの寸法と形状

図 20　加熱－接合時の温度履歴

図 22　3次元立体構造の積層方法

図 23　3次元立体構造のメタルブロック分流接合による
積層造形結果

図 24　金型形状の造形例






