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図 1　Ti/Al 積層板の作製法を示す模式図
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図 2　Ti/Al 積層板 (Mn 含有材 ) の光学顕微鏡写真
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図 3　無添加材の第 3熱処理後の走査電子顕微鏡写真



表 1　種々の添加元素を含有した TiAl 基金属間化合物板の引張試験結果（比較材は同一組成のアーク溶解材）
試料 常温破壊強度 (MPa) 1123K破壊強度 (MPa) 平均結晶粒径 ( m) ボイド体積率 (％ )

無添加材 180 199 76 3.2
比較材 85 90 ̃900 0
Mn 含有材 188 323 58 3.1
比較材 84 142 ̃900 0
Mg 含有材 85 100 43 7.5
比較材 116 160 ̃900 0
Si 含有材 105 ― 40 16
比較材 158 150 ̃900 0
Zr 含有材 88 ― 38 22
比較材 81 93 ̃900 0
B 含有材 ― ― 50 17
比較材 215 219 300̃1000 0
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図 4　作製した TiAl 基金属間化合物板 ( 無添加材 ) にお
ける Ti3Al 相の (0001) 面の配向分布
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図 5　各熱処理段階における Ti 相または Ti3Al 相の結晶方位分布関数 (Mn 含有材 )
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図 6　Ti/Al 積層板 (Mn 含有材 ) の引張特性に及ぼす試験
温度と引張方向の影響

表 2　Ti/Al 積層板 (Mn 含有材 ) における常温引張特性
焼鈍温度 伸び (% ) 引張強さ 

(MPa)
0.2%耐力
（MPa）

RD TD RD TD RD TD
873K 6.5 9.5 268 307 217 272
823K 8.1 12.8 266 300 197 176
773K 2.7 6.4 252 319 224 284
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図 7　Ti/Al 積層板の球頭治具によるプレス成形（常温）
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図 8　Ti/Al 積層板の平頭治具によるプレス成形（473K）
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図 9　プレス成形後，第 3熱処理まで行った試料の外観








