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図 1　FSFの原理 図 2　実験装置外観
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図 3　ツ－ルの形状および寸法 0 1 2
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図 5　型の断面曲線

0 1 2
–8

0

8
(b) after

Horizontal distance /mm

2.0 mRa  7.0 mRz

H
eig

ht
/

m

0 1 2

0

8

(a) before 0.22 mRa 1.03 mRz

-8

図 6　A6061P の FSF加工前後の断面曲線
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図 7　型の断面曲線
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図 4　V型溝の深さと充填率の関係
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図 8　 A6061P の FSF加工前後の断面曲線

(a)

(b)
図９　FSFによる微細な密閉型鍛造例

図 10　FSWによるエンボス加工 10)

図 11　A6061P でクラッドされたS45C

図 12　FSWプロセスによる機械的接合 13)






